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引 言

本规程依据 JJF 1002-2010《国家计量检定规程编写规则》、JJF 1001-2011《通用计

量术语及定义》和 JJF 1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》等基础性系列规范文件

的规定进行修订。

本规程代替 JJG（冀）40-2000《水泥胶砂试体成型振实台检定规程》。

与 JJG（冀）40-2000《水泥胶砂试体成型振实台检定规程》相比，除编辑性修改外，

主要技术变化如下：

—增加了引言部分内容；

—增加了仪器结构示意图；

—增加了台盘中心到臂杆轴中心的距离测量示意图；

—增加了止动器平面技术要求；

—修改了环境条件；

—修改了振幅检定、振动 60 次的时间检定的方法描述；

—修改了对部分标准器的要求；

—删除了质量、突头工作面球面半径等检定项目，更加贴近行业标准和实际工作。

本规程的历次版本发布情况：

—JJG（冀）40-2000
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水泥胶砂试体成型振实台检定规程

1 范围

本规程适用于水泥胶砂试体成型振实台(以下简称振实台)的首次检定、后续检定和使

用中检查。

2 引用文件

GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法（ISO 法）

JC/T 682 水泥胶砂试体成型振实台

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规程；凡是不注日期的引用文件，

其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规程。

3 概述

水泥胶砂试体成型振实台是依据 GB/T 17671《水泥胶砂强度检验方法（ISO 法）》测

定水泥胶砂强度时用于试件成型的专用设备，其制造应符合 JC/T 682《水泥胶砂试体成型

振实台》的规定。振实台由控制器、台盘和使其跳动的凸轮等组成。台盘上方装有模套，

下方连有两根起稳定作用的臂杆，凸轮由电机带动，通过控制器控制按一定要求转动并保

证使台盘平稳上升至一定高度后自由下落，其中心下方的突头恰好与止动器撞击。

振实台基本结构如图 1所示。

单位：mm

图 1 振实台结构示意图

1—模套；2—台盘；3—突头；4—随动轮；5—凸轮；6—止动器；7—臂杆；8—转轴。
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4 计量性能要求

4.1 振幅：15.0mm±0.3mm。

4.2 振动 60 次的时间：60s±2s。

4.3 台盘中心到臂杆轴中心的距离：800mm±1mm。

5 通用技术要求

5.1 外观

5.1.1 振实台应有铭牌，标明仪器名称、型号规格、出厂编号和制造厂家。

5.1.2 振实台外表面不应粗糙不平；油漆面应平整、光滑、均匀；零件加工面不应有碰伤、

划痕和锈斑。

5.1.3 突头的工作面应为球面，与止动器的接触应为点接触。

5.1.4 振实台应在稳固的基础上水平安装，静止时其台盘应为水平。

5.2 安全要求

5.2.1 振实台各紧固部件应稳固可靠，臂杆轴只能转动不允许有旷动。

5.2.2 振实台启动后，其台盘在上升过程中和撞击瞬间无摆动现象，传动部分运转声音正

常。

5.3 止动器平面

止动器工作面应平整，中心无明显凹痕。

5.4 绝缘电阻

振实台工作时，整机绝缘电阻应不小于 2.5MΩ。

6 计量器具控制

计量器具控制包括：首次检定、后续检定和使用中检查。

6.1 检定条件

6.1.1 检定用仪器设备

a. 电子秒表:分辨力不低于 0.ls。

b. 专用厚度块:2 个，直径 60mm，厚度分别为 05.0
00.07.14

 mm 和 00.0
05.03.15  mm。

c. 游标卡尺:（0～200）mm，分度值不大于 0.02mm。

d. 钢直尺：（0～1000）mm，分度值不大于 1mm。
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e. 塞尺：0.05mm。

f. 刀口尺：工作棱边长度 75mm 或 125mm。

g. 水平仪：分度值不大于 0.50mm/m。

h. 绝缘电阻表：500V，准确度等级不低于 10 级。

6.1.2 检定环境条件

a. 环境温度:（20±5）℃；

b. 相对湿度:不大于 85%；

6.2 检定项目

首次检定、后续检定和使用中检查的检定项目见表 1。

表 1 振实台的首次检定、后续检定和使用中检查项目一览表

检定项目 首次检定 后续检定 使用中检查

外观 + + +

安全要求 + + +

止动器平面 + + +

绝缘电阻 + - -

振幅 + + +

振动 60 次的时间 + + +

台盘中心到臂杆轴中

心的距离
+ - -

注：“+”是应检项目，“-”是可不检项目。

6.3 检定方法

6.3.1 外观及安全性能检查

检定前应对振实台进行目测检查，振实台各部分外表面、铭牌信息、突头形状以及与

止动器接触等，应符合 5.1 的要求。

用水平仪检查静止时台盘的水平情况，应符合 5.1.4 的要求。

手动检查各部件的紧固情况，应符合 5.2.1 的要求。

振实台启动后，台盘应无摆动，传动部分声音应正常。

6.3.2 止动器平面检查

将刀口尺工作棱边沿止动器任意直径垂直紧靠止动器表面，观察刀口尺与止动器表面
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的间隙，将规格为 0.05mm 的塞尺塞入其间隙，如不能塞入则合格，如能够塞入则不合格。

按上述方法沿止动器其他直径反复操作，判断止动器平面度是否合格。如不合格，可以将

止动器取下，在一水平面上用砂纸将其研磨合格。

6.3.3 绝缘电阻检定

在断电的条件下，用绝缘电阻表测量振实台的电源端与机壳之间的绝缘电阻，其结果

应符合 5.5 的要求。

6.3.4 振幅

用 14.7mm 和 15.3mm 的专用厚度块检定。关闭电源，在突头和止动器之间放入 14.7mm

厚度块，手动转动凸轮，凸轮与随动轮应相接触；放入 15.3mm 厚度块，再手动转动凸轮，

凸轮与随动轮应不接触。符合以上情况则为合格，否则为不合格。

6.3.5 振动 60 次的时间

启动振实台，先空振一周。然后在开动振实台的同时用秒表计时，读取振实台振动 60

次的时间。同时观察振实台振动 60 次后是否能自动停止。

6.3.6 台盘中心到臂杆轴中心的距离

用钢直尺测量台盘的长 1L 、然后用钢直尺测量台盘以外臂杆(包括转轴)长 2L ，再用卡

尺测量转轴外部直径。（如图 2所示）

图 2 台盘中心到臂杆轴中心的距离测量示意图
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台盘中心到臂杆轴中心的水平距离 0L 按式（1）计算：

22 2
1

0


 LLL ..................（1）

式中：

0L —— 台盘中心到臂杆轴中心的距离，单位为毫米(mm)；

1L —— 台盘的长度，单位为毫米(mm)；

2L —— 台盘以外臂杆(包括转轴)的长度，单位为毫米(mm)：

—— 转轴外部直径，单位为毫米(mm)。

6.4 检定结果的处理

经检定符合本规程要求的振实台，发给检定证书（检定证书内页格式见附录 B.1）；不

符合本规程要求的振实台，出具检定结果通知书，并注明不合格项目（检定结果通知书内

页格式见附录 B.2）。

6.5 检定周期

振实台的检定周期一般不超过 1年。
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附录 A

水泥胶砂试体成型振实台检定记录

送检单位 出厂编号

生产厂家 型号规格

环境温度 相对湿度

检定地点 检定依据

计量标准名称：

计量标准考核证书号：

主要标准器信息

名称 编号 测量范围

不确定度/准确

度等级/最大允

许误差

有效期至

检定记录

1. 外观：

2. 安全要求：

3. 止动器平面：

4. 绝缘电阻： MΩ

5. 振幅：

6. 振动 60 次的时间： s

7. 台盘中心到臂杆轴中心的距离：

1L ： mm； 2L ： mm； ： mm；

0L ： mm

检定结论：

检定员： 核验员： 检定日期： 年 月 日
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附录 B

检定证书及检定结果通知书（内页）格式

B.1 检定证书内页格式

检 定 结 果

序号 检定项目 检定结果

1 外观

2 安全要求

3 止动器平面

4 绝缘电阻(MΩ)

5 振幅

6 振动 60 次的时间(s)

7 台盘中心到臂杆轴中心的距离(mm)

B.2 检定结果通知书内页格式

具体要求同 B.1，并注明不合格项目。
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